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• 設備予備品の管理が煩雑で棚卸しや探索に手間と時間がかかる

• 入庫や出庫のためのシステム登録が手書きや手入力のため正確性に欠ける

• 予備品の不足による製造設備の停止や余剰在庫のリスクがある

お困りごと

製造現場での管理工数削減にDX支援

RFIDで設備予備品管理を効率化

ガスケット

ブッシュ

設備メンテナンス用
（制御機器・部品各種）

圧縮ローラー

キャンドポンプ

シリンダ

モーター

減圧弁

棚卸時間を短縮。頻度を増やし在庫精度を向上

RFIDタグ・ラベルの一括読み取りで各プラントや製造現場の

設備予備品の棚卸作業時間を短縮できます。

棚卸回数を増やすことで正確性を高め、欠品防止や人員の

最適化、コスト削減につなげます。また、高所の読み取り

にも効果を発揮し作業負担を軽減します。

入庫・出庫が正確に管理でき
探索時間の短縮が実現

設備予備品の入出庫や保管場所を把握し、部品を探す

手間を短縮します。過剰在庫や欠品による設備の稼働

停止を防ぎます。また、属人化しやすい発注点を管理

できるため計画的な発注ができます。

吸着パッド

インバーター

管理対象品例



詳しくは弊社営業までお問い合わせください。
• 本資料に記載の内容は全て2024年2月現在の情報をもとに作成したものです。

• 製品改良のため断りなく仕様を変更することがありますのでご了承ください。

• いかなる形式でも本誌の一部または全部の複製および無断転載をお断り致します。

• 記載されている会社名、ソフトウエア名、製品名などは各社の商標、または登録商標です。
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お問い合わせ先 受付時間24時間365日

①RFID製品は、精密な半導体を搭載しており、環境によって読み取り性能等が大きく変化するものであることをご理解ください。
②製品を使用される前に、ご使用になる機器を用いて十分な実地試験を実施した上、お客さまのご判断で導入をお願いします。
③RFIDタグ・ラベルの最終的な貼り付け位置は、お客さまにて確認・運用をお願いします。

全国の営業
拠点一覧は
こちら

運用イメージ

データ

・部品ナンバー
・名称
・個数
・日付

さまざまな種類のタグ・

ラベルや貼り付け方法を

ご提案します

上位システム

C S V

管 理入庫・出庫準 備

【RFIDリーダーでの読み取り】 → → → 【出庫・入庫の登録】

可視化

・在庫状況

RFID対応プリンタ

RFIDタグ・ラベル

金属対応RFIDタグ・ラベル

【データ登録】→【RFIDタグ・ラベル発行】→【新規に入庫する備品へのタグ・ラベル貼り付け】

RFID対応リーダー

スキャントロニクスⓇ

CL4NX-J Plus

RFID対応プリンタ

使用機器例

設備予備品管理

テーブルリーダライタハンディリーダー

2 在庫の適正化

予備品の在庫を適正化することで

コストが最小化できます。

1 管理業務の効率化

RFIDやQRコードにより入出庫や

棚卸作業をミスなく効率的に実施

できます。

3 探索時間の短縮

予備品の保管場所が正確に把握できる

ため、故障発生時や交換作業時の探索

が迅速に行えます。
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